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1. Informacje ogodlne

B Mechaniczny przetacznik ci$nienia, opisany w niniejszej instrukcji obstugi, zostat
zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z najnowszg technologig. Wszystkie
komponenty poddawane sg w trakcie produkciji surowym kryteriom jakosciowym
oraz $rodowiskowym. Nasze systemy zarzagdzania posiadaja certyfikat ISO 9001.

B Niniejsza “Instrukcja obstugi” zawiera wazne informacje dotyczace uzytkowania
przyrzadu. Bezpieczenstwo pracy wymaga, aby przestrzegane byty wszystkie
wskazowki bezpieczenstwa.

B Nalezy przestrzega¢ wtasciwych lokalnych przepiséw BHP i ogdinych regulacii
bezpieczenstwa dla zakresu zastosowan przyrzaddow.

B Instrukcja obstugi stanowi cze$¢ sktadowa produktu i musi by¢ przechowywana
blisko miejsca zamontowania przyrzadu do pomiaru ci$nienia oraz by¢ zawsze tatwo
dostepna dla wykwalifikowanego personelu.

B Wykwalifikowany personel musi przed rozpoczgciem dowolnych prac doktadnie
przeczytaé oraz zrozumie¢ instrukcje obstugi.

B Odpowiedzialno$¢ producenta jest wytaczona w przypadku uszkodzenia przyrzadu
wskutek jego uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem, nieprzestrzegania
niniejszej instrukcji obstugi, powierzania prac przy przyrzadzie personelowi o
niedostatecznych kwalifikacjach lub nieautoryzowanych modyfikacji przyrzadu.

B Nalezy stosowac sig do ogdlnych zasad i warunkéw zawartych w dokumentacji
sprzedazy.

Przyrzad podlega zmianom technicznym.

B Dodatkowe informacje:
- Adres internetowy: www.wikapolska.pl / www.wika.com
- Zwigzana karta katalogowa: PV 35.05

Skroty, definicje

DPDT Dwubiegunowy styk przetaczajacy

SPDT Jednobiegunowy styk przetaczajacy

NC  Styk normalnie zamknigty (styk rozwierny)
NO  Styk normalnie otwarty (styk zwierny)
COM Wspdliny styk

GND Przytagcze masy (uziemienie)
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2. Konstrukcja i dziatanie

2.1 Podstawowe informacje

Ustawianie réznicy tgczeniowej (opcja)
Odpowietrznik
Przytacze elektryczne 1, boczne

Przytacze elektryczne 2, gérne
(tylko do DPDT lub opcja)

Zdejmowana pokrywa
Ustawianie punktu tgczeniowego

Ptytka zabezpieczajgca ze Srubg
(zabezpieczenie manipulacyjne)

Wskaznik ustawionego punktu taczeniowego

©® 900 ®0 00

Przytacze procesowe

2.2 Opis

Przetacznik cisnienia typu PSM-700 to odporny mieszek ze stali nierdzewnej, ktéry
pokonuje opér mechanizmu sprezynowego z regulowang sitg wstgpnego naprezenia.
Na mechanizmie sprezynowym znajduje sig ramig stykowe aktywujace styk
przetaczajacy. Przetacznik jest aktywowany, gdy sita wytwarzana przez cisnienie w
przetaczniku ci$nienia jest wieksza niz ustawiona sita wstepnego naprezenia.

2.3 Terminologia

Maksymalne ci$nienie robocze

Maksymalne ci$nienie statyczne, gdy mozna uzy¢ przyrzadu bez zmiany
gwarantowanych parametréw wydajnosci.

Punkt resetujacy

Wartos¢ cisnienia, gdy przetgcznik powraca do swojej pozycji wyjsciowej. Arytmetycznie

warto$¢ cisnienia punktu resetujgcego jest réwna wartosci cinienia punktu

taczeniowego minus réznica tagczeniowa przy wzrastajgcym cisnieniu. Przy spadajacym

cis$nieniu warto$¢ cisnienia punktu resetujgcego jest rowna wartosci cisnienia punktu
taczeniowego plus roéznica tgczeniowa.

Przetgcznik réznicowy
Roéznica przetaczeniowa to réznica miedzy punktem przetaczajgcym a punktem
resetujgcym. Nazywana jest tez histereza przetgczania.

2.4 Zakres dostawy
Przetacznik ci$nienia, instrukcja obstugi

Poréwnac zakres dostawy z listem przewozowym.
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3. Bezpieczenstwo

3.1 Objasnienie symboli

OSTRZEZENIE!

... wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacije, ktéra moze skutkowaé
powaznymi obrazeniami ciata lub $miercia, jezeli sig jej nie zapobiegnie.
UWAGA!

... wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacije, ktéra moze skutkowaé
lekkimi obrazeniami ciata lub szkodami rzeczowymi badz srodowiskowymi,
jezeli si¢ jej nie zapobiegnie.

NIEBEZPIECZENSTWO!

...wskazuje zagrozenia wywotywane przez energig elektryczng. Nieprzestrzeganie
wskazéwek bezpieczenstwa grozi ryzykiem powaznych lub $miertelnych obrazen
ciata.

OSTRZEZENIE!

... wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra moze skutkowac
oparzeniem przez gorgce powierzchnie lub ciecze, jezeli si¢ jej nie zapobiegnie.
Informacje

... wskazuje pozyteczne uwagi, zalecenia i informacje dotyczace wydajnej i
niezawodnej pracy przyrzadu.

3.2 Przeznaczenie

Zaleznie od wersji mechaniczny przetacznik cisnienia typu PSM-700 jest wyposazony
w styk przetaczajacy SPDT lub DPDT i jest stosowany do regulacji, monitorowania i
alarmowania w zastosowaniach przemystowych. Punkt przetgczajacy mozna ustawic na
miejscu eksploatacji zgodnie ze specyfikacja klienta. Zaleznie od wersji przyrzad moze
zatgczac obcigzenia elektryczne do AC 250V, 15 A.

Przetgcznik cisnienia PSM-700 oferuje wiele mozliwosci zastosowan w agresywnych
mediach gazowych i ciektych, ktére nie sg wysoce lepkie lub krystalizujgce.

2 OSTRZEZENIE!

A\
A
A\
i

Nieprawidtowe uzytkowanie moze prowadzi¢ do powaznych szkéd osobowych i
rzeczowych.
P Przyrzad nalezy stosowac tylko w zakresie limitdw wydajnosci (np. maks.
temperatura otoczenia, kompatybilno$¢ materiatowa, ...).
Limity wydajno$ci — patrz rozdziat 9 “Dane techniczne”.
P Przyrzad ten nie jest dopuszczony do stosowania w obszarach zagrozonych
wybuchem!
Przyrzad ten zostat zaprojektowany oraz wykonany wytgcznie do opisanych tutaj
zastosowan i mozna go wykorzystywacé jedynie zgodnie z tym opisem.
Producent nie odpowiada za reklamacje wynikajace z uzytkowania niezgodnego z
przeznaczeniem.

3.3 Niewtasciwe uzytkowanie
OSTRZEZENIE!
Obrazenia ciata na skutek niewtasciwego uzytkowania
Niewtasciwe uzytkowanie przyrzagdu moze doprowadzi¢ do obrazer ciata oraz
wystgpienia niebezpiecznych sytuacii.

P Nie nalezy wprowadzac do przyrzadu zmian bez odpowiedniego upowaznienia.

P Nie uzywac przyrzadu w obszarach zagrozonych wybuchem.
» Nie uzywaé przyrzadu z mediami o wiasciwosciach $ciernych ani z
mediami o wysokiej lepkosci.
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Wszelkie stosowanie wykraczajgce poza uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem lub
odbiegajgce od niego uznaje sie za niewtasciwe uzytkowanie.

3.4 Kwalifikacje personelu

2 OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia - wymagane sa odpowiednie kwalifikacje

personelu!

Niewtasciwa obstuga moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata i

szkodami rzeczowymi.

P Czynnosci opisane w niniejszej instrukcji obstugi moga by¢ wykonywane
tylko przez przeszkolony personel o kwalifikacjach podanych nizej.

Wykwalifikowani elektrycy

Wykwalifikowani elektrycy to personel, ktory na podstawie swoich kwalifikacji, wiedzy
technicznej i doswiadczenia oraz znajomosci przepisdw krajowych, obowigzujgcych norm

i dyrektyw jest w stanie wykonywac prace przy instalacjach elektrycznych i niezaleznie
rozpoznawaé potencjalne zagrozenia oraz zapobiega¢ im. Wykwalifikowani elektrycy zostali
specjalnie przeszkoleni w swoim srodowisku pracy i sg zapoznani z wiasciwymi normami i
przepisami. Wykwalifikowani elektrycy musza przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw BHP.

3.5 Tablice, znaki bezpieczenstwa
Tabliczka znamionowa produktu (przyktad)
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Przed montazem i uruchomieniem przyrzadu nalezy przeczyta¢ instrukcje
obstugil
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4. Transport, opakowanie i przechowywanie

4.1 Transport

Sprawdzi¢ przyrzad pod katem uszkodzen, ktére mogty zosta¢ spowodowane transportem.
Konieczne jest natychmiastowe powiadomienie w przypadku oczywistego uszkodzenia.

UWAGA!

Uszkodzenie wskutek nieprawidtowego transportu

Nieprawidtowy transport moze prowadzi¢ do znacznych szkéd rzeczowych.

P Podczas roztadunku opakowanych towaréw po dostawie oraz podczas
transportu wewnatrz zaktadu postepowac ostroznie, przestrzegajac
symboli na opakowaniu.

P Transport wewnetrzny - przestrzegaé informaciji w rozdziale 4.2
“Opakowanie i przechowywanie”.

A

W razie przeniesienia przyrzadu z zimnego do cieptego otoczenia moze doj$¢ do

kondensacji i w nastepstwie do wadliwego dziatania przyrzadu. Przed uzyciem odczekac,

az temperatura przyrzadu zréwna si¢ z temperaturg pomieszczenia.

4.2 Opakowanie i przechowywanie

Nie nalezy usuwac¢ opakowania az do chwili bezposrednio przed montazem.

Prosze zachowa¢ opakowanie, poniewaz zapewni ono optymalng ochrone w trakcie
transportu (np. zmiana miejsca zainstalowania, przestanie do naprawy).

Dopuszczalne warunki w miejscu przechowywania:
B Temperatura przechowywania: -50 ... +60°C [-58 ... +140°F]
B Wilgotnosé: 35 ... 85 % wilgotnosci wzglednej (bez skraplania)

Unika¢ oddziatywania nastgpujgcych czynnikow:

Bezposrednie promieniowanie stoneczne lub blisko$¢ goracych przedmiotéow
Wibracje mechaniczne, udary mechaniczne (gwattowne opuszczanie)
Sadza, opary, pyt i gazy korozyjne

Niebezpieczne $rodowiska, atmosfery palne

Przechowywac przyrzad w oryginalnym opakowaniu, w miejscu spetniajgcym podane
wyzej warunki.
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5. Uruchamianie, eksploatacja

Przed instalowaniem, uruchamianiem oraz eksploatacjg nalezy zapewni¢ dobér
odpowiedniego przyrzadu co do zakresu pomiarowego, konstrukcji oraz konkretnych
warunkéw pomiaru.

Narzedzia: klucz nasadowy 6,5 mm, wkretak krzyzakowy, klucz ptaski 20 mm, klucz
imbusowy 6 mm

5.1 Wymagania wobec punktu pomiarowego

B Cisnienie procesowe nigdy nie moze przekroczy¢ podanego maksymalnego cisnienia
roboczego.

B Temperatura otoczenia i medium nigdy nie moze by¢ poza zakresem dopuszczalnych
warunkoéw roboczych (— patrz rozdziat 9 “Dane techniczne”). Temperatura na
obudowie przyrzadu nie moze przekroczy¢ 100°C. Warto$ci graniczne na przyrzadzie
muszg by¢ zachowane za pomocg odpowiednich srodkéw, np. montaz w odstepie od
duzych goracych powierzchni lub zbiornikdw; w razie potrzeby przedtuzy¢ przytacze
za pomoca rury badz wyposazy¢ w izolacje termiczng.

B Ochrona przed wptywami pogodowymi.

B Wystepujgce wibracje lub wstrzgsy nie moga przekroczy¢ przyspieszen
1.9 (9,81 m/s?) w zakresie czgstotliwosci 10 ... 150 Hz.

B Przewdd pomiarowy i przytacze procesowe muszg by¢ tak skonstruowane, aby
wykluczy¢ wystepowanie naprezen mechanicznych na przyrzadzie w ca{ym zakresie
dopuszczalnych temperatur otoczenia i medium.

B Powierzchnie uszczelniajgce sa czyste i nieuszkodzone.

B Zachowac wolng przestrzen na odpowietrznik > 20 mm.

B Dostateczna przestrzen do wykonania bezpiecznego podtaczenia elektrycznego.

- Limity wydajnosci — patrz rozdziat 9 “Dane techniczne”.
5.2 Montaz mechaniczny

B Po rozpakowaniu przyrzadu przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa pod katem
ewentualnych szkod.

B Montaz jest dozwolony tylko w stanie bezcisnieniowym. Bezpiecznie spusci¢ ciénienie
z przyrzadu przy uzyciu dostepnych zaworéw i urzadzen zabezpieczajacych.

B Uzy¢ uszczelek pasujgcych do przytacza procesowego.

B Przy wkrecaniu przyrzadéw nie wolno przyktadaé niezbednej do uszczelnienia sity
poprzez obudowe, lecz jedynie przy uzyciu klucza ptaskiego dostarczonego do tego
celu, przyktadanego do przytacza procesowego; stosowac odpowiednie narzedzie.
Moment dokrecenia zalezy od wybranego przytgcza procesowego.

B Po wkreceniu sprawdzié¢, czy na przytaczu procesowym nie powstaty jakiekolwiek
uszkodzenia ani peknigcia.
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5.3 Podtagczanie elektryczne i integracja z istniejgcg instalacja elektryczng
Kabel przytaczeniowy musi zapewni¢ podstawowg izolacje zewnetrznych obwoddéw
pradu klasy ochronnej I. Musi by¢ zagwarantowana mozliwo$¢ catkowitego odtaczenia
przyrzadu od pradu za pomocg wytgcznika lub sterownika. Zaleznie od obcigzenia
moga by¢ konieczne dodatkowe $rodki ochronne, np. w celu ochrony silnika.

2 NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo dla zycia wskutek dziatania pradu elektrycznego

Bezposrednie dotknigcie czgsci czynnych grozi $miercig.

P Przyrzad moze by¢ instalowany i montowany tylko przez przeszkolony
personel.

P Przed rozpoczeciem prac odtgczyé obwdd pradu i zabezpieczyé przed
nieautoryzowanym wtgczeniem.

Konfekcjonowanie kabli

Zamontowac uchwyty odciggowe do poprowadzonych kabli (np. zintegrowane z

dfawikami kablowymi). Stosowany dfawik kablowy musi zapewnia¢ stopier ochrony

IP66. Dobra¢ rozmiar przewoddw przytaczeniowych do najwiekszego natezenia pradu w

obwodach oraz zapewni¢ dostateczng odporno$¢ UV i stabilno$é¢ mechaniczna.

Zalecenie: kabel 4-zytowy o przekroju 0,5 ... 2,5 mm? (AWG 20 ... 14). Konce zyt

wyposazy¢ w koricowki kablowe. Przekrdj koricowek kablowych z plastikowa tulejkg

<1,0 mm?, a koricéwek kablowych bez plastikowej tulejki < 1,5 mm?.

Uziemienie
Przytacze masy wewnatrz przyrzadu zintegrowac z uziemieniem konkretnej instalacji.
Maks. przekréj przewodu 4 mm?,

Podtaczanie kabla

1. Okrecic¢ 4 $ruby i otworzy¢ pokrywe

2. Zdjac pokrywe(y) przytacza(-y)
elektrycznego(-nych)

3. Zamontowaé pasujacy dtawik kablowy i
witozy¢ kabel

4. Podtaczy¢ zaciski zgodnie z funkcja
przetgczajgcg, moment dokrecenia:
0k.0,4...0,5 Nm

NC
NO
COM

5. Ponownie zamkng¢ pokrywe i
przymocowac 4 dotgczonymi Srubami.
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5.4 Ustawianie punktu przetgczajgcego

W celu precyzyjnego ustawienia punktu przetaczajgcego konieczny jest zesp6t testowy
z generatorem cis$nienia i ci$nieniomierzem referencyjnym. Taki zespét testowy mozna
skonstruowac np. przy uzyciu precyzyjnego manometru cyfrowego typu CPG1500 i
recznej pompy testowej typu CPP30 (nie sg przedstawione na rysunku).

Rysunek 1

Rysunek 2

Przytrzymac przyrzad

Wkreci¢ i uszczelnié przytacze
procesowe.

Rysunek 1: Montaz przyrzadu na zespole testowym (patrz tez 5.2 “Montaz mechaniczny”)
Rysunek 2: Odkrecanie ptytki zabezpieczajacej
Rysunek 3: Ustawianie punktu przetaczajacego

1. Podtgczy¢ przetgcznik cisnienia typu PSM-700, cisnieniomierz referencyjny i
generator ci$nienia do wspdlnego systemu cisnienia.

2. Nalezy zapewni¢, aby ustawiony punkt przetaczajacy nie wigczat/wytgczat
omytkowo zadnych urzgdzen. Do wizualizacji funkcji przetagczania zaleca sie uzycie
rezerwowego obwodu pradu, np. z zaréwka.

3. Zapomoca generatora ci$nienia i ci$nieniomierza referencyjnego powoli
wyregulowa¢ wymagany punkt przetgczajgcy. Zaleznie od zdefiniowanego punktu
przetaczajgcego nalezy to wykonac przy rosngcym/malejgcym cisnieniu.

- Jezeli przyrzad przetaczy sie przed osiggnieciem wymaganego punktu
przetaczajacego, regulacje punktu przetagczajacego nalezy obrdécic¢ w lewo (+) za
pomoca klucza nasadowego.

- Jezeli przyrzad przetaczy sig po osiggnigciu wymaganego punktu tagczeniowego,
regulacje punktu taczeniowego nalezy obréci¢ w prawo (-) za pomoca klucza
nasadowego.

Po kazdej korekcie ustawienia spuscié¢/wytworzyé cisnienie i powtérzy¢ procedure

az do uzyskania prawidtowego punktu przetaczajgcego.

W przypadku przyrzadéw z ustawianym przetgcznikiem réznicowym uwzgledni¢ w
kolejnym kroku instrukcje podane w nastepnym rozdziale.
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5.5 Ustawianie réznicy przetaczania (opcja)

Opisana tu instrukcja postepowania nie dotyczy wersji przyrzaddw ze statg réznica
taczeniowa.

Przed ustawieniem réznicy przetgczania nalezy wykona¢ czynnosci opisane w rozdziale
5.4 “Ustawianie punktu przetaczajgcego”.

Rysunek 4 Rysunek 5 Rysunek 6

Rysunek 4: Zdejmowanie pokrywy ochronnej nastawnika réznicy tgczeniowej
Rysunek 5: Ustawianie réznicy taczeniowej za pomoca klucza imbusowego
Rysunek 6: Zabezpieczenie manipulacyjne (opcja)

4. Powoli spusci¢/wytworzyé cisnienie i sprawdzi¢ punkt resetujacy.
- Jezeli warto$¢ cisnienia punktu resetujgcego jest za wysoka, srubeg do regulacji
réznicy przetgczania nalezy obrdéci¢ kluczem imbusowym w prawo.
- Jezeli warto$¢ ci$nienia punktu resetujacego jest za niska, $rube do regulaciji
réznicy przetgczania nalezy obrécic¢ kluczem imbusowym w lewo.
Po korekcie réznicy przetgczania nalezy ponownie sprawdzi¢ punkt przetgczajgcy.
5. Jezeli punkt przetgczania i punkt resetujacy zgadzaja sie z wymaganymi
warto$ciami cisnienia, ustawianie punktu przetaczajgcego i réznicy przetaczania jest
zakonczone.
6. Ponownie zamkna¢ pokrywe i przymocowac 4 dotgczonymi $rubami, patrz rozdziat
2.1 “Przeglad”.

5.6 Uruchamianie

B Sprawdzi¢ ponizsze momenty dokrecenia potgczen srubowych:
- Sruby zaciskowe i Sruba ptytki zabezpieczajgcej: ok. 0,6 Nm
- $ruby obudowy: ok. 1,25 ... 1,5 Nm
B Przed uruchomieniem sprawdzi¢ uszczelnienie przytacza procesowego w catym
zakresie cisnien roboczych.
B Nalezy bezwzglednie unika¢ skokéw ci$nienia, powoli otwieraé¢ zawory odcinajace.
B Przyrzad nie moze by¢ narazony na obcigzenia zewngtrzne (np. stosowanie jako
pomoc do wchodzenia/wspinania, do podpierania przedmiotéw).
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6. Usterki

A

A

@

UWAGA!

Obrazenia ciata oraz szkody rzeczowe i Srodowiskowe

Jezeli usterki nie dajg sie usuna¢ poprzez wykonanie wymienionych czynnosci,

przyrzad nalezy niezwtocznie wycofac¢ z eksploatacii.

P Sprawdzi¢, czy odtgczone jest ci$nienie i zasilanie przyrzadu. Zabezpieczyé
przed przypadkowym wtgczeniem.

P Powiadomié¢ producenta.

P Jezeli konieczny jest zwrot przyrzadu, postgpowac zgodnie z instrukcjami w
rozdziale 8.2 “Przesytka zwrotna”.

OSTRZEZENIE!

Obrazenia ciata oraz szkody rzeczowe i Srodowiskowe wywotane przez

media

W razie kontaktu z niebezpiecznymi mediami, szkodliwymi substancjami

(np. korozyjnymi, toksycznymi, rakotworczymi), a takze z urzgdzeniami

chtodniczymi i sprezarkami istnieje ryzyko obrazen ciata oraz szkéd rzeczowych

i srodowiskowych.

W razie awarii w przyrzgdzie mogg znajdowac si¢ agresywne media o bardzo

wysokiej temperaturze i bedace pod wysokim cisnieniem lub podcisnieniem.

P W przypadku tych mediow nalezy - dodatkowo do wszystkich standardowych
regulaciji - przestrzegac wtasciwych obowigzujgcych procedur lub przepiséw.

Wiecej informaciji — patrz rozdziat 1 “Informacje ogéline”.

Usterki________|Przyczyny

Styk nie dziata zgodnie Potaczenie elekiryczne  Wykonacé test przewodnosci przewodéw

ze specyfikacja jest przerwane. elektrycznych.
ustawionego punktu Btedne okablowanie, ~ Sprawdzié schemat potaczen pinéw i w
przetaczajacego / np. zwarcie razie potrzeby skorygowaé

punktu resetujgcego

Nieodpowiednie Przestrzega¢ dopuszczalnego
obcigzenie elektryczne obcigzenia elektrycznego

Zanieczyszczony styk.  Wymieni¢ urzgdzenie
Roznica przetaczania  Ustawi¢ punkt przetaczajacy przy uzyciu

wieksza niz punkt odpowiedniego zespotu testowego,
przetaczajacy patrz rozdziat 5.2.
Wibracje Roztaczy¢ przyrzad recznie.
Zwarcie Wilgoé w przyrzadzie  Stosowac tylko w warunkach otoczenia
odpowiednio do stopnia ochrony
Chwiejny styk Wibracje Roztaczyé przyrzad recznie.
(powtarzajgce

sie, krotkotrwale
rozwieranie i zwieranie).
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Usterki____|Przyczyny

Status przetaczania
nie zmienia si¢ mimo
osiaggniecia punktu
przetaczajgcego /
punktu resetujgcego

Btad w ustawieniu
punktu przetgczajgcego

Ustawi¢ punkt przetaczajacy przy uzyciu
odpowiedniego zespotu testowego.
Uszkodzone styki Wymieni¢ przyrzad. Przed

(np. nadtopione uruchomieniem nowego przyrzadu
powierzchnie stykowe) zabezpieczy¢ styk obwodem ochronnym

Zablokowane przytagcze Wymieni¢ przyrzad.
cisnieniowe.
Wyciek Sprawdzi¢ szczelnosé. Uszczelnié

przytacze procesowe lub wymienié
przyrzad

Aby wymieni¢ przyrzad, uwzglednic rozdziat 8 “Demontaz, zwrot i ztomowanie” i 5
“Uruchamianie, eksploatacja”.

7. Konserwacija i czyszczenie

7.1 Konserwacja

Przyrzady sg bezobstugowe.

Ustawienie punktdw przetgczajgcych nalezy sprawdzi¢ po 6 miesigcach. Ustawié punkt
przetaczajacy przy uzyciu odpowiedniego zespotu testowego, patrz rozdziat 5.2.
Przeprowadzi¢ 3-krotnie kontrole z niska szybkos$cig zmian ci$nienia w wymaganym
kierunku cisnienia przy zachowaniu tej samej poczatkowej wartosci cisnienia.

Naprawy wolno przeprowadzac tylko producentowi.

7.2 Czyszczenie

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo oparzenia

Podczas czyszczenia istnieje ryzyko oparzenia o gorgce powierzchnie.

P Przed czyszczeniem poczekac, az przyrzad ostygnie lub stosowac
wyposazenie ochronne!

UWAGA!

Obrazenia ciata oraz szkody rzeczowe i Srodowiskowe
Nieprawidtowe czyszczenie moze prowadzi¢ do obrazen ciata oraz szkod
rzeczowych i Srodowiskowych. Resztki mediow w zdemontowanych
przyrzadach moga stanowi¢ zagrozenia dla os6b, srodowiska i urzadzen.
> Przeprowadzac czyszczenie w sposob opisany nizej.

1. Przed czyszczeniem prawidtowo odtgczyé przyrzad od doptywu cisnienia i wytgczyc
zasilanie elektryczne.

Nosi¢ wymagane $rodki ochrony indywidualne;j.

Oczyszczaé przyrzad wilgotng szmatka.

Przytacza elektryczne nie moga mie¢ stycznosci z wilgocig!

wn
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UWAGA!

Uszkodzenie przyrzadu

Nieprawidtowe czyszczenie moze skutkowaé uszkodzeniem przyrzadu!

P Nie uzywac do czyszczenia agresywnych detergentow.

P Nie uzywac do czyszczenia zadnych twardych ani spiczastych
przedmiotdéw.

A\

4. Umy¢ lub oczysci¢ zdemontowany przyrzad, aby chroni¢ personel i Srodowisko
przed oddziatywaniem resztek mediéw.

8. Demontaz, zwrot i ztomowanie

OSTRZEZENIE!

A Obrazenia ciata oraz szkody rzeczowe i Srodowiskowe spowodowane
przez resztki mediow

Resztki mediéw w zdemontowanych przyrzadach moga stanowi¢ zagrozenia

dla osob, $rodowiska i urzadzen.

P Uwzgledni¢ informacje w karcie charakterystyki odpowiedniego $rodka.

P Umyc¢ lub oczysci¢ zdemontowany przyrzad, aby chronic¢ personel i

$rodowisko przed oddziatywaniem resztek mediow.

8.1 Demontaz

A, OSTRZEZENIE!
/& Niebezpieczenstwo oparzenia

Podczas demontazu istnieje ryzyko wycieku niebezpiecznych gorgcych mediow.

P Przed demontazem nalezy odczekaé az przyrzad dostatecznie sie ochtodzi.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo dla zycia wskutek dziatania pradu elektrycznego
Bezposrednie dotkniecie czeséci czynnych grozi $miercia.

P Przyrzad moze zosta¢ zdemontowany tylko przez przeszkolony personel.

P Wyjac przyrzad po odtaczeniu systemu zrédet zasilania.

OSTRZEZENIE!

Ryzyko obrazen

Przy demontazu istnieje niebezpieczenstwo kontaktu z agresywnym medium
lub z medium pod wysokim cignieniem.

P Uwzglednic informacje w karcie charakterystyki odpowiedniego srodka.

P Zdemontowac przyrzad, gdy sprawdzono brak cisnienia.

8.2 Zwrot

Sci$le przestrzegaé ponizszych wskazéwek w przypadku wysytki przyrzadu:
Wszystkie urzagdzenia przesytane do firmy WIKA musza by¢ wolne od wszelkiego
rodzaju niebezpiecznych substanciji (kwasy, zasady, roztwory, itp.) i przed zwrotem
nalezy je oczyscic.
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OSTRZEZENIE!
A Obrazenia ciata oraz szkody rzeczowe i Srodowiskowe spowodowane

przez resztki mediow

Resztki mediéw w zdemontowanych przyrzadach moga stanowi¢ zagrozenia

dla osob, srodowiska i urzadzen.

» Niebezpieczne substancje posiadaja karty charakterystyki odpowiedniego

$rodka.
» Oczyscic¢ przyrzad, patrz rozdziat 7.2 “Czyszczenie”.

Przy zwrocie przyrzadu nalezy stosowac oryginalne opakowanie lub inne opakowanie

odpowiednie do transportu.

8.3 Utylizacja
Niewtasciwe usunigcie przyrzadu moze stanowié zagrozenie dla Srodowiska.

Ztomowac elementy przyrzadu oraz usuwac sktadniki i materiaty opakowania w sposéb
przyjazny dla $rodowiska zgodnie z przepisami usuwania odpadéw obowigzujacymi w

kraju zainstalowania.

9. Specyfikacje

Warunki pracy

Otoczenia: -10 ... +60 °C [+14 ... +140 °F]
Medium: B -30..+115°C[-22 ... +239 °F]
® -30..+150°C[-22...+302 °F] "
-50 ... +60°C [-58 ... +140°F]

Warunki referencyjne

Wilgotnos$¢ wzgledna wg BS 6134
< 50% wzgl. wilg. przy 40°C (104°F)
< 90% wzgl. wilg. przy 20°C (68°F)

Stopien ochrony wg IEC/EN 60529
IP66

Przechowywanie:

Powtarzalnos¢ punktu przetaczajacego
< 0,5 % rozpigtosci

Funkcja przetgczania

1 x SPDT (jednobiegunowy styk przetgczajacy) lub 1 x DPDT (dwubiegunowy styk
przetaczajacy)

1 lub 2 mikrotgczniki, posrebrzane styki

Bezpieczenstwo elektryczne
Klasa bezpieczenstwa | wg IEC 61010-1:2010 (uziemiona obudowa z przewodem
ochronnym), kategoria przepigciowa Il, stopien zanieczyszczenia 2

1) tylko do stykow wersji: F2, A1, A2
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Wersja styku

przetacznika | AC
Obcigzenie |Obciazenie
dukcyjne [rezystancyjne

Obciazenie
rezystancyj

Réznica przetaczania: stata

F1  SPDT 10A 10A 10A 10A 2A 04A
F2 DPDT - 15A - 10A 10A 06A
Réznica przetgczania: ustawiana

A1 SPDT - 15A = 10A 10A 06A
A2 DPDT - 15A - 10A 10A 06A

Zakres nastawy

Obciazenie
ndukcyjne

02A 1A
0.3A 10A

0.03A 0.02A
06A 0.3A

0.3A 10A 06A 03A
0.3A 10A 06A 03A

Zakres [SP" Stata réznica |Stataréznica |Ustawiana
nastawy |ustawienie przetaczania | przetaczania ¥ [réznica
fabryczne SPDT przetaczania ¥
bar -1..15 0.25 5 <0.1 <0.23 0.23...0.9
02..16 09 2.5 <0.06 <0.24 0.24 ...0.95
04..4 2.2 9 <0.16 <0.6 06..24
0.7 ..7 3.85 18 <0.28 <11 1.1..4
1...10 oI5 18 <04 <15 15..6
16..16 88 25 <0.64 <24 2.5...9.5
4..25 14.5 36 <1 <3.75 3.8..15
7..35 21 50 <14 <5.25 55..20
psi -15..21 3 72 <1.45 <33 3.3...13
3..23 13 36 <0.95 <35 35...135
5.8...58 32 130 <24 <87 8.7..34
10...100 55 260 <41 <15.5 15.5...60
15..145 80 260 <51 <22 22...85
23..230 126.5 360 <95 <35 35...139
60...360 210 520 <145 <545 55..215
100...500 300 720 <20.5 <76.5 76.5 ...300
1) Bez specyfikacii klienta punkt ia “SP” jest wstepnie ustawiany na podang warto$é przy malejgcym ci$nieniu

2) Pmax = maksymalne ci$nienie robocze

3) Réznica migdzy punktem przetgczania a punktem resetujgcym nazywana jest tez histereza przetaczania

Dodatkowe dane techniczne - patrz karta katalogowa WIKA PV 35.05 i dokumentacja

zamowienia.
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